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加工例23：　弊社の提唱するモジュールフェルールのハイパワー構造

モジュールフェルールは先端のみジルコニア製のSUS製ストレートキャピラリです。
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.1 【注意：左図は、モジュールフェルールの一例です。】

★1: 端面研磨済み光ファイバを組付け、後方のみ接着固定

4+3/0

ファイバ素線端末のみ研磨、端面位置＝フェルール端-0.1+0/-0.05mm※1

8±1（ファイバベア部）

エポキシ系接着剤

14

★1: 端面研磨済み光ファイバを突出して組付け、後方のみ接着固定

4+3/0

ファイバ素線端末のみ研磨

8±1（ファイバベア部）

エポキシ系接着剤

14

端面位置＝フェルール端＋5±0.05mm）　米：図の様にその上に金属パイプを圧入しても良い。

★1: フェルール先端をえぐってエアギャップとした後、端面研磨済み光ファイバを組付け、後方のみ接着固定

4+3/08±1（ファイバベア部）

エポキシ系接着剤

14

ファイバ素線端末のみ研磨

端面位置＝フェルール端-0.1+0/-0.05mm）　


